| SBD

SWORZEN SAMOWIERCACY

STAL | ALUMINIUM

Zaostrzony szpic do drewna i metalu o specjalnej geometrii, ktory
zmniejsza mozliwos¢ ewentualnych ztaman. teb walcowy niewidocz-
ny zapewnia wysokg estetyke oraz pozwala spetni¢ wymogi odpornosci
ogniowej.

POWIEKSZONA SREDNICA
Srednica réwna 7,5 mm gwarantuje wytrzymatos$é na $cinanie powyzej
15% i umozliwia zoptymalizowac liczbe mocowan.

PODWOJINY GWINT
Gwint przy koncéwece (by) utatwia wkrecanie. Gwint pod tbem (b)) o
wiekszej dtugosci powala na szybkie i precyzyjne zaslepienie ztgcza.
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BITYW SOFTWARE VIDEO EN 14592
ZESTAWIE
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CHARAKTERYSTYKA
ZASTOSOWANIE zaostrzony drewno-metal-drewno
LEB walcowy niewidoczny
SREDNICA 7,5mm
SZEROKOSC od 55 do 235 mm

WIDEO
Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
na naszym kanale YouTube
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MATERIAL

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym.

ZASTOSOWANIA

System samowiercacy do tgczen niewidocz-
nych drewno-stal i drewno-aluminium. Do
uzycia z wkretakami 600-1500 rpm oraz:

e stalg S235 < 10,0 mm

e stalg S275 < 8,0 mm

e stalg S355 < 6,0 mm

o katownikami ALUMINI, ALUMIDI i ALUMAXI
Klasy uzytkowania 1i 2.



BELKI PRZEGUBOWE

Idealny do potaczen belek kalenicowych i be-
lek ciggtych, przywracajacy sity tnace i mo-
menty gnace. Zmniejszona Srednica sworznia
zapewnia potgczenia wysokiej sztywnosci.

POLACZENIA ZGINANE

Certyfikowany, przetestowany i obliczony
rowniez w zakresie mocowania standardo-
wych ptytek Rothoblaas, takich jak wspornik
belek TYP X.
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I KODOYIWYMIARY

d; KOD L b by szt.
[mm] [mm] [mm] [mm]
SBD7555 55 10 - 50
SBD7575 75 10 15 50
SBD7595 95 20 15 50
SBD75115 115 20 15 50
TZ(':O SBD75135 135 20 15 50 L by L by
SBD75155 155 20 15 50 ‘ . ‘
SBD75175 175 40 15 50
SBD75195 195 40 15 50
SBD75215 215 40 15 50
SBD75235 235 40 15 50
MATERIAL | TRWALOSC OBCIAZENIA
SBD: stal weglowa ocynkowana galwanicznie
Klasy uzytkowania 1i 2 (EN 1995-1-1). TFV
/\/\
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ZAKRES ZASTOSOWANIA
e Potgczenia drewno-stal-drewno

I GEOMETRIA| WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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Srednica nominalna dy [mm] 7,5
Srednica tba dy [mm] 11,0
Dtugosc¢ szpica Lp [mm] 19,0
Efektywna dtugosc¢ Letf [mm] L-8,0
Moment charakterystyczny My (INmm] 42000

uplastycznienia
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I MONTAZ

ptytka : ; L |1
ptytka pojedyncza ptytka podwodjna m - m!
[mm] [mm]
stal $235 10,0 8,0 " i i
stal S275 8,0 6,0
it | ) g
stal S355 6,0 5,0
ALUMINI 6,0 -
U U U
ALUMIDI 6,0 - S S S
ALUMAXI 10,0 - ptytka pojedyncza ptytka podwadjna

Potaczenie elementow scinanych drewno-ptytka metalowa-drewno

Zalecany nacisk: =40 kg
=~ 1000 - 1500 rpm (ptytka stalowa)

~ 600 - 1000 rpm (ptytka aluminiowa)

Zalecane tgczenie:

I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZANYCH NA SCINANIEM

Kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 0°

Kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 90°

dy [mm] 7.5 7.5
a [mm] 38 23
az [Imm] 23 23
azy  [mm] 80 80
azc  [mm] 40 40
agt [mm] 23 30
age [mm] 23 23

koniec obcigzony
-90°<a<90°

koniec odcigzony
90° < a<270°

krawedz obcigzona

0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

UWAGI:

& Odlegtosci minimalne s zgodne z normg EN 1995-1-1.
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WARTOSCI STATYCZNE DREWNO-STAL | ALUMINIUM

SCINANIE Ry - 1 PLYTKA WEWNETRZNA

GLEBOKOSC WPROWADZENIA LBA SWORZNIA 0 mm

| ||| | ZAMOCOWANIA SBD [mm] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 |7,5x115 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
Szerokosc belki B [mm] 60 80 100 | 120 140 160 180 | 200 | 220 | 240
m Gtebokosc¢
wprowadzenia tba P i & & v v g g Y Y g v
m Drewno zewnetrzne t, [mm] | 27 37 47 57 67 77 87 97 107 117
0° 748 | 9,20 | 10,18 | 11,46 | 1291 | 13,69 H 13,95 | 13,95 | 13,95 | 13,95
u
s 30° | 6,89 859 | 940 10,51 11,77 | 12,71 | 13,21 | 13,21 | 13,21 | 13,21
L Ryk kat
ta ta [k‘ll\'l] pomiedzy sitg a 45° | 6,41 | 809 | 877 | 9,72 10,84 11,90 | 12,53 | 12,57 | 12,57 | 12,57
B wicknami 60° | 600 767 | 824 908 10,07 1115 | 1178 | 12,02 12,02 | 12,02
90° | 566 @ 731 | 779 | 853 942 10,40 | 11,14 | 11,54 | 11,54 | 11,54
GLEBOKOSC WPROWADZENIA £BA SWORZNIA 15 mm
||| | ZAMOCOWANIA SBD [mm] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5%x235
Szerokosc belki B [mm]| 80 100 | 120 140 160 180 | 200 | 220 | 240 -
Cigeelione p Imml| 15 | 15 | 15 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | -
wprowadzenia tba
Drewno zewnetrzne t. [mm] | 37 47 57 67 77 87 97 107 117 -
0° | 847 | 910 | 10,13 | 11,43 | 12,89 13,95 | 13,95 | 13,95 | 13,95 -
Ps at 30° | 779 | 849 | 9,35 | 1048 11,75 | 13,06 | 1321 | 1321 1321 | -
ta ta [Ilt\ll\lk] pomiedzy sitg a 45° | 725 800 | 872 H 970 10,82 12,04 12,57 | 12,57 | 12,57 -
B wioknami 60° | 667 758 | 819 905 10,05 1114 12,02 | 12,02 1202 -
90° | 6,14 723 | 774 | 850 | 9,40 | 10,39 11,40 | 11,54 | 11,54 -
WSPOLCZYNNIK KOREKCYJNY kr PER DLA ROZNYCH GESTOSCI Pk
Klasy wytrzymatosci C24 GL22h C30 GL24h C40/GL32c GL28h D24 D30
px [kg/m?3] 350 370 380 385 400 425 485 530
ke 0,91 0.96 0,99 1,00 1,02 1,05 1,12 1,17
Dla roznych mas objetosciowych py wytrzymatosc projektowg od strony drewna oblicza sie nastepujgco: R 'yvq = Ry g - kr.
LICZBA EFEKTYWNA SWORZNI ngs DLAa =0°
ay [mm]
l.SBD 40 50 60 70 80 90 100 120 140
2 1,49 1,58 1,65 1,72 1,78 1,83 1,88 1,97 2,00
3 2,15 2,27 2,38 2,47 2,56 2,63 2,70 2,83 2,94
4 2,79 2,95 3,08 3,21 3,31 3,41 3,50 3,67 3,81
n
o 5 3,41 3,60 3,77 3,92 4,05 4,17 4,28 4,48 4,66
6 4,01 4,24 4,44 4,62 4,77 4,92 5,05 5,28 5,49
7 4,61 4,88 5,10 5,30 5,48 5,65 5,80 6,07 6,31

W przypadku sworzni utozonych rownolegle do wtokien nalezy pamigtac o liczbie efektywnej: R'v g = Ry g - Nef.
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I WARTOSCISTATYCZNE DREWNO-STAL | ALUMINIUM
SCINANIE Ry - 2 PEYTKIWEWNETRZNE

GLEBOKOSC WPROWADZENIA LBA SWORZNIA 0 mm

|||| ZAMOCOWANIA SBD [mml] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
it WE
Szerokosc belki B [mm] - - - - 140 160 180 | 200 | 220 | 240
e m Gtebokos¢ B B _ _
wprowadzenia tba P i g g Y Y g v
et e Drewno zewnetrzne ta [mm] - - - - 37 42 48 56 66 74
Drewno wewnetrzne t; [mm] - - - - 54 64 72 76 76 80
u u
S S 0° - - - - 21,03 | 23,07 | 24,25 | 25,28 | 26,71 | 27,41
IS | I | E—
ta 4 g kat 30° - - - - 11919 21,17 | 22,71 | 23,60 | 24,85 | 25,72
|
B [i‘ll\lk] pomiedzy sitg a 45° = = = = 17,69 | 19,62 | 21,08 | 22,19 | 23,30 | 24,25
wioknami 60° | - - - - 1645 1832 19,62 20,75 2173 22,84
90° - - - - 15,40 | 17,09 | 18,40 | 19,40 | 20,28 | 21,48

GLEBOKOSC WPROWADZENIA £BA SWORZNIA 10 mm

|_ |||| ZAMOCOWANIA | SBD [mml]| 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 |7,5x195 | 7,5%x215 | 7,5x235
[t T
[ Szerokosé belki B [mml| - - - 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 -
T i SiGREHE p [mml - - - 10 | 10 | 10 | 10 10 | 10 -
[ wprowadzenia tba
P o Drewno zewnetrzne t. [mm] - - - 37 42 48 56 66 74 -
[ Drewno wewnetrzne t; [mm] - - - 54 64 72 76 76 80 -
L u u
P s s 0° - - - 119,31 22,20 | 23,23 | 24,02 2528|2642 | -
PR T - 300 - - - 1749 2025 21,86 22,52 23,60 2459 -
e
B [m‘] pomiedzy sitga | 45° - - - 116,01 18,65 20,36 | 21,26 22,19 | 23,07 | -
wicknami 60° - - - 1478 1732 | 1902 | 1994 2075 2178 | -
90° - - - | 13,75 16,07 17,88 | 18,68 19,40 | 20,52 | -
ZASADY OGOLNE:

¢ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995-1-1. ¢ Przedstawione wartosci s policzone dla ptytek o grubosci 5 mm i z

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:

Rk,
Yu

R - d

d

Wspotczynniki vy € Kmog Nalezy przyjaé zgodnie z obowigzujacg norma
uzywang w obliczeniach.

frezowaniem w drewnie o grubosci 6 mm i dotycza pojedynczego
sworznia SBD.

W fazie obliczen przy%muje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych
réwna py = 385 kg/m”.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.
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