KODOVI I DIMENZIJE
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 =3 2+4 500
TX20 SBS4238 38 19 23 1+3 2+4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX 30 SBS5550 50 29 33 3+5 4+6 200
SBS6360 60 35 39 4+6 6+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4+6 6+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4-+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4-+6 6+8 100
sg debljina celicnog lima pri kojoj se moze busiti S235/5t37
sp debljina aluminijskog lima pri kojoj se moze busiti
GEOMETRIJA I MEHANICKE KARAKTERISTIKE
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GEOMETRIJA
Nominalni promjer dy [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
Promjer glave dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Promjer jezgre d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Promijer struka dg [mm] 3,40 3,85 4,45 5,20
Debljina glave ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Duljina Siljka Ly [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
KARAKTERISTICNI MEHANICKI PARAMETRI
Nominalni promjer d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
Otpornost na vlak frensk (KNI 7.5 9,5 10,5 16,5
Trenutak popustanja My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
Par_ametvar Qtpornostl fock IN/mm2] . . . .
na izvlacenje 5
Gustoca Pa [kg/m3] = - - -
Parametar prodiranja glave freadk [IN/mm2] 10,0 10,0 13,0 14,0
Gustoca [N [kg/m3] 350 350 350 350
MONTAZA
01 02 03

SAVJIETI ZA PRITEZANJE:
celik: vg = 1000 — 1500 o/min
aluminij: v4 = 600 — 1000 o/min

METAL | SBS | 293
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