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ANCLAJE PESADO DE EXPANSION CE7

e CE opcidén 7 para hormigdn no ranurado

* Acero al carbono electrogalvanizado
¢ Incluye tuercay arandela ensamblados

¢ Roscado largo

e Abrazadera extralarga multiexpansion

¢ |doneo para materiales compactos

e Fijacion cruzada
¢ Expansion controlada mediante el par de apriete
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SOFTWARE

AB7
STANDARD EXTRALARGA
I CODIGOSY DIMENSIONES
AB7 STANDARD arandela IS0 7089
CODIGO d=dg L¢ tix hl,min [Neern Nes d¢ SW Tinst unid.
(mm] Imm] Imm] Imm] Imm] Imm] Imm] Imm] (Nm]
AB71075 10 75 10 65 55 50 12 17 35 50
AB712100 1 100 18 80 70 60 14 19 55 50
AB712120 120 38 80 70 60 14 19 55 20
AB716145 6 145 30 110 100 85 18 24 100 15
AB716220 220 105 110 100 85 18 24 100 10
AB720170 20 170 35 125 115 100 22 30 150 5
AB7 EXTRALARGA arandela aumentada ISO 7093
CODIGO d=dg L teix h1,min hnom hes ds SW Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
AB716300 16 300 185 110 100 85 18 24 100 5
AB716400 400 245 110 100 85 18 24 100 5
d diametro anclaje
thix dg diametro agujero en el soporte de hormigon
| Lt longitud anclaje
tsix espesor maximo fijable
h hy profundidad minima del agujero
1 hnom  profundidad de insercion
hes profundidad efectiva del anclaje
d¢ diametro maximo del agujero en el elemento a fijar
\ SW medida llave
- > c Tinst  par de apriete
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I INSTALACION

Nmin

AB7

Interejes y distancias minimas M10 M12 M16 M20
Intereje minimo Smin [mm] 68 81 115 135
Distancia minima desde el borde Gl [mm] 68 81 115 135
Espesor minimo del soporte de hormigon Rmin [mm] 100 120 170 200
Interejes y distancias criticas M10 M12 M16 M20

san®  Imm] 150 180 255 300
Distancia interejes critica @

Scr,sp [mm] 250 300 425 500

Can®  [mm] 75 90 128 150
Distancia critica desde el borde @

Cer,sp [mm] 125 150 213 250

Para distancias interejes y distancias menores de las criticas, habra reducciones en los valores de resistencia a causa de los parametros de
instalacion.

I VALORES ESTATICOS

Validos para un solo anclaje en ausencia de interejes y distancias desde el borde, para hormigén de clase C20/25 de espesor
alto y con armadura dispersa.

VALORES CARACTERISTICOS

HORMIGON
NO RANURADO

barra traccion® corte®@

NRk,p YMp VRk,s YMs

[kN] [kN]
M10 12,0 1,8 14,5 1,25
M12 16,0 1,8 211 1,25
M16 16,0 1,8 39,3 1,25
M20 30,0 15 58,8 1,25

factor de aumento para Ngy

C30/37 1,22
w, C40/50 1,41
C50/60 1,55
NOTAS: PRINCIPIOS GENERALES:
W Modalidad de rotura por la formacién del cono de hormigén por cargas de « Valores caracteristicos de acuerdo con ETA-17/0237.
traccion: * Losvalores de proyecto se obtienen a partir de los valores caracteristicos de
2 Modalidad de rotura por agrietamiento (splitting) por cargas de traccion. la siguiente manera: Ry=Ry/ypm.
¥ Modalidad de rotura por extraccion (pull-out). Los coeficientes yy se indican en la tabla en funcion de la modalidad de

4 Modalidad de rotura del material acero. rotura y de acuerdo con los certificados del producto.

« Para el calculo de anclajes con distancias entre ejes reducidas, cerca del
borde o para la fijacion en hormigén con clase de resistencia superior, con
espesor reducido o con armadura tupida, consultar el documento ETA.

) Factor de aumento de resistencia a la resistencia a traccién (excluida la ro-
tura del material de acero).
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