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BROCHE AUTOFOREUSE

POINTE FUSELEE

La nouvelle pointe autoforeuse fuselée minimise les temps d’insertion
dans les systemes de connexion bois-métal et permet une utilisation
dans des positions difficiles d'accés (force d'application réduite).

PLUS GRANDE RESISTANCE

Résistances au cisaillement supérieures par rapport a la version précédente.
Le diametre de 7,5 mm assure des résistances au cisaillement supérieur-
es aux autres solutions disponibles sur le marché et permet d'optimiser
le nombre de fixations.

DOUBLE FILET

Le filetage prés de la pointe (b,) facilite le vissage. Le filetage sous téte
(b,) d'une plus grande longueur permet une fermeture rapide et précise
de l'assemblage.

TETE CYLINDRIQUE

Elle permet de faire pénétrer la broche au-dela de la surface du support
en bois. Elle garantit un rendu esthétique optimal et permet de satisfaire
les critéres de résistance au feu.
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I*I VALEURS DE CALCUL POUR LE CANADA

Les valeurs de calcul pour les Etats-Unis, ['Union eu-

ropéenne et d'autres régions sont disponibles en ligne.
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W BIT INCLUDED
DIAMETRE [mm] 7535 )20 SOLLICITATIONS

LONGUEUR [mm] s55(  235) 1000

Tr
CONDITIONS D'UTILISATION T AV\

CORROSIVITE ATMOSPHERIQUE @ @

CORROSIVITE DU BOIS

MATERIAU EEUIT?W acier au carbone électrozinguée
PLATED \L

DOMAINES D’UTILISATION

Systeme autoforeur pour assemblages invisibles
bois-acier.

Utilisable avec des visseuses de 600-2100 tr/min,
force minimale appliquée 25 kg, avec:

e acier S235 <10,0 mm

e acier S275 < 10,0 mm

e acier S355 < 10,0 mm

o étriers ALUMINI, ALUMIDI et ALUMAXI

-
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rothoblaas

RETABLISSEMENT DE LA
RESISTANCE AU MOMENT

Elle rétablit la résistance aux efforts de cisaille-
ment et au moment de flexion dans des assem-
blages invisibles au milieu de grandes poutres.

VITESSE EXCEPTIONNELLE

La seule broche qui perce une plaque S355 de
5 mm d'épaisseur en 20 secondes (utilisation
horizontale avec une force appliquée de 25 kg).
Aucune broche autoperceuse ne dépasse la vi-
tesse d'application de la SBD avec sa nouvelle
pointe.
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A
Fixation du pied de poteau Rothoblaas avec platine en ame F70.

I CODES ET DIMENSIONS

A

Assemblage angulaire rigide
avec double plaque intérieure (LVL).

SBOL>95mm SBOL<75mm
= d, CODE L L by b, pcs b, d, CODE L L b, b, pcs
= [mm] g [mm] )
b, g [in] [mml  [in]  [mm] [mm] e mml fin]  [mml [mml
= SBD7595 95 334 40 10 50 b 75 SBD7555 55 2316 - 10 50
= 1
SBD75115 115 41/2 40 10 50 To)’(3400 SBD7575 75 215/16 8 10 50
SBD75135 135 55/16 40 10 50
07:350 SBD75155 155 61/8 40 20 50
L Tx40 SBD75175 175 67/8 40 40 50
b SBD75195 195 711/16 40 40 50
1
SBD75215 215 87/16 40 40 50
SBD75235 235 91/4 40 40 50
I GEOMETRIE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES
SBOL>85mm SBOL<75mm
,S, ,S,
o © i " [ © [ =
‘d1 L - ‘dw
p
\;bzé \;b JE B . Lsz Lb]J;LpQ
L ‘ i :
SBOL>85mm SBOL<75mm
Diamétre nominal d, [mm] 75 7.5
Diamétre téte dk [mm] 11,00 11,00
Longueur pointe Ly [mm] 20,0 24,0
Longueur efficace Lot [mm] L-15,0 L-8,0
Limite d'élasticiteé Fyo [MPa] 1034.21 1034.21

caractéristique

La limite d'élasticité en flexion a été testée et évaluée conformément a ASTM F1575 et au critére d'acceptation AC233 d'ICC-ES.

NOTES et PRINCIPES GENERAUX a la page 10.
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I INSTALLATION | PLAQUE EN ALUMINIUM

plaque plaque simple
[mm]
ALUMINI 6
ALUMIDI 6
ALUMAXI 10

Il est conseillé de disposer d'un fraisage dans le bois égal a l'épaisseur de la plaque augmentée d’au moins 1 mm.
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pression a appliquer 40 kg
Mafell A 18M BL
1 vitesse (600-1000 tr/min)

visseuse recommandée

vitesse recommandée

pression a appliquer 25 kg
visseuse recommandée Mafell A 18M BL

vitesse recommandée 1 vitesse (600-1000 tr/min)

I INSTALLATION | PLAQUE EN ACIER

plaque plaque simple plaque double
[mm] [mm]
acier S235 10 8
acier S275 10 6
acier S355 10 5
Il est conseillé de disposer d'un fraisage dans le bois égal a l'épaisseur de la plaque augmentée d’au moins 1 mm.
Lo Leov 11 L T
——— 25 kg 25 kg
== T 1T~ [
— — . sun .
—5 2 2 2| Iz g =
— 00—
pression a appliquer 40 kg pression a appliquer 25 kg

visseuse recommandée Mafell A 18M BL

vitesse recommandée 2¢ vitesse (1000-1500 tr/min)

visseuse recommandée Mafell A 18M BL

vitesse recommandée 2¢ vitesse (1500-2000 tr/min)

DURETE DE LA PLAQUE

La dureté de la plaque d'acier peut faire varier considérablement les temps d'insertion des broches.

En effet, la dureté est définie comme la résistance du matériau au percage ou au cisaillement.

En général, plus la dureté de la plaque est élevée, plus le percage est long.

La dureté de la plaque ne dépend pas toujours de la résistance de l'acier, elle peut varier d'un point a l'autre et est forte-
ment influencée par les traitements thermiques: les plaques normalisées ont une dureté moyennement faible, tandis que

le processus de trempe conféere a l'acier une dureté élevée.

rothoblaas
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I VALEURS STATIQUES | RESISTANCE LATERALE

1 PLAQUE INTERIEURE — PROFONDEUR D'INSERTION DE LA TETE DE LA BROCHE 0 mm

VALEURS DE RESISTANCE

CSA-086 2019

géomeétrie cisaillement double — bois-acier-bois
L t2 : E E E
[ [ | | [ [ |
t, || L ||
U U U
did,
A résistance latérale de calcul N, (1)
épaisseur longueur r
dy L plaque en d'ancrage G=0.35 G=0.42 G=0.49 G=0.55
P =@ 0° 45  90° | 0°  45° 90° | 0° 45 90° | 0°  45°  90°
R R e R (mml [kN] [kN] [kN] [kN]
55 2 3/16 15 2,82 1,72 1,24 | 3,38 2,07 149 394 241 174 | 4,43 270 195
75 215/16 25 476 291 209|571 349 251 6,66 407 293|740 4,57 3,29
95 33/4 28 534 326 235641 392 282 707 457 329|758 513 3,69
115 41/2 33 599 386 278 6,69 463 333 735 540 3,89 789 584 4,37
135 55/16 32 1/8 30 583 356 256 | 657 427 3,08 721 499 359 | 774 560 4,03
155 61/8 ' 50 6,67 4,89 4,00 750 548 447 8,30 6,04 491 896 6,50 5,28
175 67/8 50 6,67 4,89 4,00 750 548 447 8,30 6,04 491 896 6,50 5,28
195 |711/16 70 745 536 4,34 843 6,05 488 939 6,70 539 1018 724 5,82
215 87/16 65 725 525 426 820 591 478 911 654 527 987 706 5,68
235 91/4 85 8,03 572 460|913 6,47 5,19 10,20 720 575 |11,09 780 6,22
55 2 3/16 14 262 160 115 | 315 192 1,38 367 224 162 412 252 181
75 215/16 24 456 2,79 2,01 548 335 241 6,39 391 281 717 4,38 3,16
95 33/4 27 515 3,15 2,26 | 6,18 3,77 2,72 702 440 3,17 | 7.52 494 3,56
115 41/2 32 595 374 269 6,64 449 323|729 524 377 | 783 581 4723
135 55/16 48 3/16 29 563 344 248 6,52 413 297 716 482 347 767 541 3,89
155 61/8 ' 49 6,63 487 398 | 746 545 445 8,24 6,00 489|890 6,46 5,25
175 67/8 49 6,63 487 398 746 545 445 8,24 6,00 489 890 6,46 525
195 |711/16 69 741 534 432 839 6,02 486 933 6,67 537 10,12 721 579
215 87/16 64 721 522 4,24 815 588 4,76 9,06 650 525|981 702 566
235 91/4 84 799 5,70 4,58 9,09 6,45 517 1015 717 5,73 11,03 777 6,19
55 2 3/16 13 2,53 1,54 1,11 | 303 185 1,33 354 216 156 397 243 175
75 215/16 23 4,47 2,73 197 | 536 328 236 6,25 382 275|702 429 3,09
95 33/4 26 505 309 222 6,06 370 267 699 432 311 749 4,85 3,49
115 41/2 31 593 368 265662 442 318 726 515 371|780 578 416
7.5 135 55/16 6.4 1/4 29 554 3,38 244 650 4,06 292 713 474 341|764 532 3,83
0,30 155 61/8 ! 49 6,61 485 397 743 544 444 822 599 488 8,87 6,44 524
175 6 7/8 49 6,61 485 397 743 544 444 822 599 488 887 6,44 524
195 |711/16 69 739 533 4,32 8,36 6,00 485 930 6,65 536 10,09 719 578
215 87/16 64 719 521 4,238,113 586 4,75 903 6,49 524|978 700 564
235 91/4 84 797 569 457 906 643 5,16 1012 715 5,72 11,00 775 6,18
55 2 3/16 12 2,33 142 103 280 171 123 326 199 144 366 224 161
75 215/16 22 4,27 261 188 | 513 313 226 598 366 263|672 410 295
95 33/4 25 486 297 214 583 356 256 6,80 415 299 743 4,66 3,36
115 41/2 30 583 356 256|657 427 308 721 499 359 | 774 560 4,03
135 55/16 8 5/16 28 534 326 235|641 392 282 707 457 329 758 513 3,69
155 61/8 48 6,57 483 396 739 541 442 816 595 485 880 6,40 5,21
175 67/8 48 6,57 483 396 739 541 442 816 595 4,85 880 6,40 521
195 |711/16 68 735 531 4,30 832 598 483 925 662 533 10,03 715 575
215 87/16 63 715 519 4,21 8,08 583 473|898 645 521 972 696 562
235 91/4 83 793 566 4,56 9,02 640 5,14 10,07 712 569 1094 771 6,15
55 2 3/16 11 214 131 094 256 157 113 299 183 1,32 336 205 148
75 215/16 21 4,08 249 1,79 | 490 299 215 571 349 251 6,41 392 282
95 33/4 24 466 285 205|559 342 246 653 399 287 733 4,48 3,22
115 41/2 29 563 344 248 | 652 413 297 716 482 347 | 767 541 3,89
135 | 55/16 96 3/8 27 515 3,15 2,26 6,18 3,77 2,72 702 4440 3,17 752 494 3,56
155 61/8 ! 47 6,53 481 394|734 538 440 811 592 483 874 6,37 519
175 67/8 47 6,53 481 394 734 538 440 8,11 592 483|874 6,37 5,19
195 |711/16 67 731 528 428 827 595 481 920 659 531 |99 711 572
215 87/16 62 712 516 4,20 1 804 581 471 892 642 519 | 966 693 559
235 91/4 82 789 564 454 897 6,38 512 10,01 708 5,67 10,88 767 6,13

NOTES et PRINCIPES GENERAUX a la page 10.
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I VALEURS STATIQUES | RESISTANCE LATERALE

1 PLAQUE INTERIEURE — LONGUEUR D'’ANCRAGE OPTIMALE

VALEURS DE RESISTANCE

CSA-086 2018

géomeétrie cisaillement double — bois-acier-bois
] ] ]
|| || ||
=
] t, ] | L[ E
t'I
——
U U U
Jid,
A résistance latérale de calcul N, (1)
épaisseur longueur r
dy L plaque en d'ancrage G=0.35 G=0.42 G=0.49 G=0.55
P =@ 0° 45  90° | 0°  45° 90° | 0° 45 90° | 0°  45°  90°
Sl mm) | il mm] | fin] [mml [kN] [kN] [KN] kNI
55 2 3/16 21 408 249 1,79 | 490 299 215 571 349 251 641 392 282
75 215/16 31 593 368 265 662 442 318 726 515 371 | 780 578 4,16
95 33/4 38 6,18 4,45 321 692 512 385 762 562 449 819 6,03 494
115 41/2 48 6,57 4,83 396 | 739 541 4,42 8,16 595 485 880 6,40 5,21
135 55/16 32 1/8 58 6,96 507 413|785 569 462 871 6,29 509|941 6,78 548
155 61/8 ' 68 735 531 4,30 832 598 483 925 6,62 533 1003 715 575
175 67/8 78 774 554 4,47 878 6,26 503|979 695 557 10,64 752 6,02
195 |711/16 88 8,13 578 4,64 925 6,55 524 10,34 728 581 11,25 790 6,29
215 87/16 98 851 6,02 481 972 683 544 1088 762 6,05 11,81 8,27 6,56
235 91/4 108 890 6,26 498 10,18 712 5,65 11,16 795 6,29 11,81 8,64 6,82
55 2 3/16 20 3,89 2,37 171|466 285 205 544 3,32 239 6,11 373 2,69
75 2 15/16 30 583 356 256|657 427 308 721 499 359 774 560 4,03
95 33/4 37 6,14 4,33 312 6,87 509 374 756 559 4,37 813 599 490
115 41/2 47 6,53 481 394 | 734 538 440 811 592 483|874 6,37 519
135 55/16 48 3/16 57 6,92 504 411 780 566 460 865 6,25 507 935 6,74 545
155 61/8 ' 67 731 528 428 827 595 481|920 659 531 99 711 572
175 67/8 77 770 552 4,45 8,74 6,23 501 974 692 555 |10,57 749 5,99
195 |711/16 87 8,09 576 462 920 6,52 522 1028 725 579 11,18 786 6,26
215 87/16 97 847 599 479 967 680 542 10,83 758 6,03 11,80 8,23 6,53
235 91/4 107 8,86 6,23 497 10,14 709 563 11,16 791 6,27 11,81 861 6,80
55 2 3/16 20 379 2,31 167 455 278 200 530 324 233 595 364 262
75 215/16 30 573 350 252 655 420 303 718 490 353 771 550 396
95 33/4 36 6,12 4,27 308 6,85 508 369 754 557 431 810 598 4,84
115 41/2 46 6,51 4,79 393 732 536 439 808 590 482 871 635 5,17
7.5 135 55/16 6.4 1/4 56 6,90 503 4,10 778 565 459 8,62 6,24 506 932 6,72 544
0,30 155 61/8 ! 66 729 527 427 825 593 480 917 6,57 530 993 709 571
175 6 7/8 76 768 551 4,44 871 6,22 500 971 690 554 10,54 747 5,98
195 |711/16 86 8,07 574 462 918 6,50 521 10,26 723 5,78 11,15 784 6,25
215 87/16 96 8,46 598 4,79 | 965 6,79 541 10,80 757 6,01 11,76 8,21 6,52
235 91/4 106 8,84 6,22 496 10,11 707 5,62 11,16 790 6,25 11,81 859 6,78
55 2 3/16 19 359 220 158|431 264 190 503 307 221|565 345 248
75 2 15/16 29 554 3,38 244|650 4,06 292 713 474 341|764 532 3,83
95 33/4 35 6,09 4,15 299 6,80 499 359 748 554 4,19 8,04 594 470
115 41/2 45 6,47 477 385 727 534 437 803 587 479 865 6,31 5,15
135 55/16 8 5/16 55 6,86 501 4,09 773 562 4,57 857 6,20 503 926 6,68 541
155 61/8 65 725 525 4,26 1 820 591 4,78 911 6,54 5,27 987 706 5,68
175 67/8 75 764 548 443 867 6,19 498 966 6,87 551 1048 743 595
195 |711/16 85 8,03 572 460|913 6,47 5,19 10,20 720 575 |11,09 780 6,22
215 87/16 95 8,42 596 477 960 6,76 539 10,75 753 599 |11,70 8,18 6,49
235 91/4 105 8,81 6,20 494 10,07 704 560 11,16 786 6,23 11,81 8,55 6,76
55 2 3/16 18 3,40 2,08 150 408 249 179 476 291 209 534 326 235
75 215/16 28 534 326 235|641 392 282 707 457 329|758 513 3,69
95 33/4 34 6,05 4,04 291 | 6,76 4,84 349 743 551 407|798 590 457
115 41/2 44 6,44 4,75 3,76 | 722 531 4,35 | 797 584 4,77 859 6,27 512
135 55/16 96 3/8 54 6,82 498 4,07 769 559 455 852 6,17 501|920 6,65 5,39
155 61/8 ! 64 721 522 424 8,15 588 476 | 906 6,50 525 981 702 566
175 6 7/8 74 760 546 4,41 862 6,16 496 960 6,83 549 1042 739 592
195 |711/16 84 799 570 4,58 909 645 517 10,15 717 573 11,03 777 6,19
215 87/16 94 8,38 593 4,75 955 6,73 5,37 10,69 750 5,97 11,64 8,14 6,46
235 91/4 104 8,77 6,17 492 10,02 702 558 11,16 783 6,21 11,81 851 6,73

NOTES et PRINCIPES GENERAUX 2 la page 10.

rothoblaas
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I VALEURS STATIQUES | RESISTANCE LATERALE

2 PLAQUES INTERIEURES — LONGUEUR D'’ANCRAGE OPTIMALE

VALEURS DE RESISTANCE
CSA-086 2019

géométrie cisaillement double — bois-acier-bois
1| 1| |
tm[
— =t
tLb
j====h
\_‘dw U U U
el e résistance latérale de calcul N,(¥)
d, L plaque en d'ancrage G=0.35 G=0.42 G=0.49 G=0.55
CEEFS =ta=t 5@ 0° 45 90° | 0°  45° 90° | 0°  45° 90° | 0°  45°  90°
(A fmml | fin]  {mm] | fin] rm] [kN] [kN] [kN] [kN]
135 | 55/16 28 10,68 6,53 4,70 12,82 783 564 14,15 914 6,58 1517 10,26 739
155 | 61/8 33 1198 772 5,56 13,37 9,26 6,67 14,69 10,80 778 |15,78 11,69 8,73
175 | 6 7/8 34 12,07 8,01 577 13,49 9,62 6,92 14,83 10,99 8,08 |1593 11,78 9,07
195 |711/16 2 e 40 12,54 9,30 6,80 14,05 10,37 8,16 |15,49 11,40 9,34 16,67 12,23 10,01
215 87/16 48 13,14 9,66 791 |14,77 10,81 8,84 16,32 1191 9,71 1761 12,81 10,43
235 | 91/4 53 13,53 9,90 8,09 1524 11,10 9,04 16,87 12,24 9,95 18,22 13,18 10,69
135 55/16 27 10,30 6,29 4,53 12,35 755 5,44 14,04 881 6,34 15,04 989 712
155 | 61/8 32 1190 748 5,38 13,28 897 6,46 14,58 10,47 754 1565 11,61 8,46
175 | 6 7/8 33 12,00 778 5,60 13,40 9,33 6,72 14,72 10,89 784 | 1581 11,71 8,80
195 |711/16 8 16 39 12,47 9,21 6,63 13,96 10,32 796 15,38 11,33 9,29 16,55 12,16 9,96
215 1 87/16 47 13,06 9,61 788 14,68 10,76 8,79 16,22 11,84 9,66 1749 12,73 10,37
2351 91/4 52 13,45 9,85 8,05 15,14 11,04 9,00 16,76 12,17 9,90 18,10 13,11 10,64
135 | 55/16 26 10,10 6,17 4,44 12,12 741 533 1399 8,64 6,22 1498 970 6,98
155 | 61/8 31 11,86 7,36 5,30 13,23 8,83 6,36 14,53 10,30 742 15,59 11,57 8,33
75 175|67/8 64 1/4 32 1196 766 551 13,35 919 6,62 14,66 10,72 772 |1575 11,67 8,66
0,30 195 711/16| 38 12,43 9,09 6,55 1391 10,29 786 1532 11,30 9,17 16,48 12,12 9,93
215 1 87/16 46 13,03 9,59 786 14,63 10,73 8,77 16,16 11,81 9,64 1742 12,70 10,34
235 | 91/4 51 13,41 9,83 8,03 |1510 11,01 8,98 16,70 12,14 9,88 18,04 13,07 10,61
135 | 55/16 25 971 594 427 1166 712 513 1360 8,31 598 |14,86 9,33 6,72
155 | 61/8 30 1166 712 513 13,14 855 6,15 14,42 997 718 1547 11,19 8,06
175 | 6 7/8 : 5/16 31 11,88 742 5,34 13,26 890 6,41 14,56 10,39 748 1562 11,60 8,39
195 |711/16 37 12,35 8,86 6,38 13,82 10,23 765 15,21 11,23 8,93 16,36 12,05 9,88
215 87/16 45 1295 9,54 769 14,54 10,67 8,73 16,05 11,74 9,59 1730 12,62 10,29
235 | 91/4 50 13,34 9,78 8,00 15,00 10,96 8,94 16,60 12,07 9,83 | 1791 13,00 10,56
135 | 55/16 24 9,32 570 4,10 11,19 6,84 492 13,05 798 574 1465 895 6,45
155 | 61/8 29 11,27 6,89 4,96 13,05 8,26 5095 14,31 9,64 6,94 1535 10,82 779
175 | 6 7/8 30 11,75 718 5,17 13,16 8,62 6,21 14,45 10,05 724 /1550 11,29 8,13
195 |711/16 26 8 36 12,27 8,62 6,21 13,73 10,18 745 1511 11,16 8,69 | 16,24 11,97 9,75
215 1 87/16 44 12,87 9,49 752 14,44 10,61 8,69 1594 1167 9,54 1718 12,55 10,24
235 | 91/4 49 13,26 9,73 797 1491 1090 890 [16,49 12,01 9,78 | 1779 12,92 10,51

NOTES et PRINCIPES GENERAUX a la page 10.
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INSTALLATION

Il est conseillé d'effectuer un fraisage dans le bois d’'une épaisseur égale a celle de la plaque, augmentée d’au moins 1a 2 mm,
en plagant des espaceurs SHIM entre le bois et la plaque afin de la centrer dans le fraisage.

De cette fagon, les résidus d'acier résultant du percage du métal ont une sortie pour s'échapper et n‘'obstruent pas le passage de la
pointe a travers la plaque, évitant ainsi la surchauffe de la plaque et du bois, ainsi que la génération de fumée pendant l'installation.

|
gw

Fraise augmentée de 1 mm de chaque cété. Copeaux obstruant les
trous dans l'acier lors du
percage (espaceurs non
installés).

1

Afin d'éviter la rupture de la pointe au moment du contact entre la broche et la plaque, il est conseillé d'atteindre la plaque
lentement, en poussant avec une force plus faible jusqu'au moment de l'impact, puis en l'augmentant jusqu’a la valeur
recommandée (40 kg pour les applications de haut en bas et 25 kg pour les installations horizontales). Essayez de maintenir
la broche aussi perpendiculaire que possible a la surface du bois et de la plaque.

a1 b e | et i

: g \m'm\h\ﬂ\

Pointe intacte aprés l'installation correcte de la broche. Pointe cassée (sectionnée) due a une force excessive lors de l'impact
avec le métal.

Sila plaque en acier a une dureté trop élevee, la pointe de la broche peut se réduire considérablement ou méme fondre. Dans
ce cas, il est conseillé de vérifier les certificats des matériaux pour voir si un traitement thermique ou des essais de dureté ont
été effectués. Essayez de diminuer la force appliquée ou bien changez le type de plaque.

Pointe fondue lors de l'installation dans une plaque trop dure, sans Réduction de la pointe lors du percage de la plaque, due a la dureté
espaceurs entre le bois et la plaque. élevée de la plaque.

s
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I DISTANCES MINIMALES POUR BROCHES SOLLICITEES AU CISAILLEMENT

F 5 a=0° F N a=90°
[mm] distances minimales 7,5 [mm] distances minimales 7,5
d d
d [in] 0,30 1 [in] 0,30
[mm] 30 [mm] 22,5
Se fin] 4d 13/16 Se fin] 3d 7/8
[mm] 22,5 [mm] 22,5
Sa fin] 3 7/8 Sa fin] 3d 7/8
[mm] i 50 [mm] i 50
ap fin] max (5-d ; 50 mm) 115/16 a_ fin] max (4-d; 50 mm) 115/16
[mm] . 50 [mm] o 50
a fin] max (4-d ; 50 mm) 115/16 a in] max (4-d ; 50 mm) 115/16
[mm] 30 [mm] 30
€a fin] 4-d 13/16 €a fin] 4-d 13/16
[mm] 11,25 [mm] 11,25
ep il max (1,5-d ; 1/2 Sq) 7/16 ep e 1,5d 716

a = angle entre effort et fil du bois
d = dq = diametre nominal broche

extrémité sollicitée
-90°<a<90°

NOTES
Les distances minimales POUR LES CONNECTEURS SOUMIS AU CISAILLEMENT sont conformes a l'article 12.4.3 de la norme CSA O86.

VALEURS STATIQUES
PRINCIPES GENERAUX

Valable pour une plaque en acier 300 W et 350 W avec une résistance ultime
a la traction minimale égale a 65,3 ksi (450 MPa).

G correspond a la densité relative moyenne selon le Tableau A.11. Elle est ap-
plicable a la plupart des bois les plus courants, tels que les essences nordiques
(G = 0,35), l'épicéa-le pin-le sapin (G = 0,42), le sapin Douglas (G = 0,49) et le
pin du Sud (G = 0,55).

La longueur efficace correspond a L - 15 mm pour SBDL>95mmetal - 8
mm pour SBD L <75 mm.

La dimension b, de la broche doit étre positionnée a l'extrémité droite de
la section, apres la plaque en acier. Par ailleurs, le filetage sous téte b, doit
rester dans le bois et ne doit pas entrer dans la plague en métal.

Les broches doivent étre positionnées en respectant les distances minimales.

Le dimensionnement et la vérification des éléments en bois et des plaques
en acier doivent étre effectués séparément.
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extrémité déchargée
90° < a<270°

= =

bord chargé
0°<a<180°

bord non chargé
180° < a < 360°

NOTES

(1) La resistance latérale de calcul (N,) a été calculée conformément a larticle
12.4 de la norme CSA-0O86 2019 et se réfere a une seule broche. Les valeurs
indiquées sont basees sur le coefficient de durée de charge standard (Kp =
1), le coefficient de conditions d'utilisation a sec (Kgg = 1) et le coefficient de
traitement (Kt = 1).

@) La longueur d'ancrage est calculée en utilisant l'équation suivante:
t; = (Legr -t = ty)/2 OU L correspond a la longueur efficace de la
broche, t, est I'épaisseur de la plague en acier et t,; est l'épaisseur du
fraisage dans le bois. On a retenu 2 mm pour les valeurs tabulées.
Pour le cisaillement double, les valeurs sont calculées en considérant que
la plaque en acier est placée dans la section transversale, de fagcon a ce
que chaque plan de cisaillement soit a la distance optimale de la broche
SBD, soit ty 5 =ty p,. Dans le cas de broche non symétrique, on a pris en
compte la longueur d'ancrage la plus faible.
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