| V6Z HARDWOOD ca C€

22/6195
tACZNIK Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI DO

DREWNA TWARDEGO
CERTYFIKACJA DLA DREWNA TWARDEGO
Specjalny szpic o geometrii diamentu i gwincie zgbkowanym z nacie-

ciem. Certyfikacja ETA-11/0030 do stosowania do drewna twardego o
wysokiej gestosci bez nawiercenia wstepnego lub z otworem prowa-
dzgcym. Homologowany dla zastosowan w konstrukcjach obcigzanych
w dowolnym kierunku w odniesieniu do wtdkna (0° + 90°).

HYBRID SOFTWOOD-HARDWOOD

Stal o wysokiej wytrzymatosci i zwiekszona srednica wkretu pozwalajg na
osiggniecie doskonatej wytrzymatosci na rozcigganie i skrecanie, gwaran-
tujgc w ten sposob bezpieczne wkrecanie w drewno o duzej gestosci.

POWIEKSZONA SREDNICA

Gwint gteboki i stal o wysokiej wytrzymatosci zapewniajg doskonatg
wytrzymatos¢ na rozcigganie. Cechy te, wraz z doskonatg wartoscia
momentu skrecajgcego, gwarantujg wkrecanie w drewno o wiekszej ge-
stosci.

tEB WALCOWY
Idealny do taczenia niewidocznego, taczenia drewna i wzmocnien kon-
strukcyjnych. Lepsza wydajnos¢ w warunkach pozaru w porownaniu z
tbem stozkowym.

E=
BIT INCLUDED
SREDNICA [mm] sC (8 8) )11
DLUGOSC [mm] (140 440) )1000

80( \
KLASA UZYTKOWA @ @ N

KOROZYINOSC ATMOSFERYCZNA @ @

KOROZYJINOSC DREWNA

Zn stal weglowa cynkowana
MATERIAL BLECTRO elektrolitycznie

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

o CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci

e drewno hybrydowe konstrukcyjne (softwo-
od-hardwood)

¢ buk, dab, cyprys, jesion, eukaliptus, bambus
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HARDWOOD PERFORMANCE
(WYSOKA WYDAJNOSC W DREW-
NIE TWARDYM]

Geometria opracowana z myslg o wysokiej
wydajnosci i zastosowaniu bez wstepnego na-
wiercania w drewnie konstrukcyjnym, takim jak
buk, dab, cyprys, jesion, eukaliptus, bambus.

BEECH LVL

Wartosci przebadane, certyfikowane i obli-
czone rowniez dla drewna o wysokiej gestosci
takiego jak drewna bukowego LVL. Certyfiko-
wane uzycie do gestosci rownej 800 kg/m3 .
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I KODY|WYMIARY

d; KOD L b szt. d; KOD L b szt.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
VGZH6140 140 130 25 VGZH8200 200 190 25
VGZH6180 180 170 25 VGZH8240 240 230 25
VGZH6220 220 210 25 VGZH8280 280 270 25

TX63>0 VGZH6260 260 250 25 TX840 VGZH8320 320 310 25
VGZH6280 280 270 25 VGZH8360 360 350 25
VGZH6320 320 310 25 VGZH8400 400 390 25
VGZH6420 420 410 25 VGZH8440 440 430 25

UWAGI: na zyczenie dostepna jest rowniez wersja EVO.

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

b |
L |
GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 6 8
Srednica tba dy [mm] 9,50 11,50
Srednica rdzenia d, [mm] 4,50 5,90
Srednica otworu® dys  [mm] 4,0 5.0
Srednica otworu(@ dyy  [mm] 4,0 6,0
0 Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
@ Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
Srednica nominalna d, [mm] 6 8
Wytrzymatosc na rozcigganie frensk KNI 18,0 38,0
Wytrzymatos¢ na ptyniecie fyk [N/mm2] 1000 1000
Moment uplastycznienia My [Nm] 15,8 33,4
drewno iglaste dab, buk jesion L‘;‘;E:V:Z‘gga
(softwood) (hardwood) (hardwood) (Beech LVL)
Parametr B fok  [N/mm2] 11,7 22,0 30,0 42,0
wytrzymatosci na wycigganie .
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 530 530 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 <590 <590 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETGW OBCIAZONYCH NA 0SIOWO

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

d, [mm] 6 8
ER [mm] 5.d 30 40
a [mm] 5-d 30 40
agm [mml 2,5d 15 20
ajcg [mm] 10-d 60 80
azlcc.I [mm] 4.d 24 32
ACROSS [mm] 1,5d 9 12
WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM a W STOSUNKU DO WLOKIEN
a
EZCG a],CL‘E ZVCB{ =
I | , %, %,
| W 8zc5 —— 2,06 V?A% ‘W‘h)‘k“
e /\\\N ]agm 2, — i
A5 /;\\\ ! a0 V%x‘ > vﬁ‘
===1 TR
L1 |
aE,CG aLEG
rzut poziomy rzut pionowy rzut poziomy rzut pionowy

WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM a =90° W STOSUNKU DO

WLOKIEN

e |

a1,CE

g

rzut poziomy rzut pionowy

UWAGI

¢ Minimalne odlegtosci sg zgodne z ETA-11/0030.

+ Minimalne odlegtosci sg niezalezne od kata wprowadzenia tgcznika i kata

dziatania sity w stosunku do wtdkna.

I EFEKTYWNY GWINT OBLICZENIOWY

WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM a W STO-

SUNKU DO WLOKIEN

rzut poziomy

%
az,cs @ K N
8cross —

rzut pionowy

» Odlegtosc osiowa a; moze zosta¢ zmniejszona do ap | |m jesli dla kazdego

tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczaca” ag-ay = 25-dq <.

=Sgtt =L -10mm

Sg =(L-10 mm - 10 mm - Tol.)/2

oznacza catkowitg dtugosc czesci
gwintowanej

oznacza pot dtugosci czesci gwin-

towanej netto przy tolerancji (Tol.)
montazu 10 mm
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Pk > 420 kg/m3 -
N a=0° F s \ a=90°

d;  [mm] 6 8 d; [mm] 6 8

a; [mm] 15.d 90 120 a; [mm]  7d 42 56

a, [mm] 7d 42 56 a, [mm] 7d 42 56

azy [mm] 20-d 120 160 azy [mm] 15.d 90 120

az. [mm] 15.d 90 120 az. [mm] 15.d 90 120

azy [mml  7d 42 56 azy [mm] 12d 72 96

azc [mm]  7d 42 56 ag. [mm] 7d 42 56

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° N \ a=90°
d;  [mm] 6 8 d;  [mm] 6 8
a; [mm] 5d 30 40 a;  [mm] 4.d 24 32
a, [mm] 3.d 18 24 a, [mm] 4.d 24 32
azy [mm] 12.d 72 96 azy [mm]  7d 42 56
az. [mm] 7d 42 56 az. [mm]  7d 42 56
az¢ [mm]  3d 18 24 aze [mm]  7d 42 56
azc [mml  3d 18 24 azc [mm]  3d 18 24

a = kat pomiedzy sitg a wtdoknem
d = dq = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 oraz ETA-11/0030, * W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (ay, ap) mozna
przy zatozeniu masy objetosciowej elementow drewnianych 420 < p, < 500 przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.
kg/m3.

I LICZBARZECZYWISTA DLAWKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka tgczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczng rzeczywistg nosnosc na scinanie Ry Mozna obliczy¢ za pomocy liczby rzeczywistej
N (patrz str. 169).
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

WARTOSCI STATYCZNE | DREWNDO [SOFTWOOD)

ROZCIAGANIE
seometis wyrywanie gwintu catkowitego wyrywanie gwintu czesciowego rozciqg_anie
stali
€=90° e=0° £=90° e=0°
T B B 10
L Sg.(ut
I L 3 AN}
dl L Sg,tot Amin Rax,90,k Sg Amin Rax,90,k Rax,O,k Rtens,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
140 130 150 9,85 55 75 4,17 1,25
180 170 190 12,88 75 95 5,68 1,70
220 210 230 15,91 95 115 7,20 2,16
6 260 250 270 18,94 115 135 8,71 2,61 18,00
280 270 290 20,46 125 145 9,47 2,84
320 310 330 23,49 145 165 10,99 3,30
420 410 430 31,06 195 215 14,77 4,43
200 190 210 19,19 85 105 8,59 2,58
240 230 250 23,23 105 125 10,61 3,18
280 270 290 27,27 125 145 12,63 3,79
8 320 310 330 31,31 145 165 14,65 4,39 32,00
360 350 370 35,36 165 185 16,67 5,00
400 390 410 39,40 185 205 18,69 5,61
440 430 450 43,44 205 225 20,71 6,21
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
geometria drewno-drewno rozciaganie stali drewno-drewno drew::;:)roewno drewnsc:g:ewno
== "5 s{ — ==
1 T = %
B fo = Sg{ | ; é
H o g
L ) 7
dy L Sg A Bmin Ry k Rtens, 45,k Sq A Rv,90,k Rv,0,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN]
140 55 55 70 2,95 55 70 3,19 1,80
180 75 70 85 4,02 75 90 3,57 2,05
220 95 85 100 5,09 95 110 3,95 2,17
6 260 115 95 110 6,16 12,73 115 130 4,30 2,28
280 125 105 120 6,70 125 140 4,30 2,34
320 145 120 135 7,77 145 160 4,30 2,45
420 195 155 170 10,45 195 210 4,30 2,73
200 85 75 90 6,07 85 100 5,60 3,17
240 105 90 105 7,50 105 120 6,11 3,41
280 125 105 120 8,93 125 140 6,61 3,56
8 320 145 120 135 10,36 22,63 145 160 6,92 3,71
360 165 130 145 11,79 165 180 6,92 3,86
400 185 145 160 13,21 185 200 6,92 4,02
440 | 205 160 175 14,64 205 220 6,92 4,17

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 163.
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WARTOSCI STATYCZNE | HARDWOOD WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

ROZCIAGANIE
seometis wyrywanie gwintu catkowitego wyrywanie gwintu czesciowego rozciqg_anie
£=90° e=0° £=90° £=0° stal
Tyl
L
L'l
d; L Sg,tot Amin Rax,90. Rax,0,k Sg Amin Rax,90,k Rax,0,k Reens k
[mm]  [mm] (mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kNI [kN]
140 130 150 17,68 5,30 55 75 7,48 2,24
180 170 190 23,11 6,93 75 95 10,20 3,06
6 220 210 230 28,55 8,57 95 115 12,92 3,88 18.00
260 250 270 33,99 10,20 115 135 15,64 4,69
280 270 290 36,71 11,01 125 145 17,00 5,10
320 310 330 42,15 12,65 145 165 19,72 591
200 190 210 34,45 10,33 85 105 15,41 4,62
240 230 250 41,70 12,51 105 125 19,04 571
8 280 270 290 48,95 14,68 125 145 22,66 6,80 32,00
320 310 330 56,20 16,86 145 165 26,29 7,89
360 350 370 63,45 19,04 165 185 29,91 8,97

€ = kat pomiedzy wkretem a wtdoknem

PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
geometria hardwood-hardwood rozciaganie stali hardwozg;laaﬂrdwood hardwoosdz-gf AT
| —
A X 45°
L T %
E[ —
sd,
d; L Sq A Bnin R,k Rtens, 45,k Sq A Ry,90,k Ry,0,k
[mm]  [mm] | Imm] [mm] [mm] (kNI (kNI [mm] [mm] [mm] (kNI
140 55 55 70 5,29 55 70 4,44 2,50
180 75 70 85 7,21 75 90 512 2,71
6 220 95 85 100 9,13 1273 95 110 5,14 2,91
260 | 115 95 110 11,06 115 130 5,14 3,12
280 | 125 105 120 12,02 125 140 5,14 3,22
320 | 145 120 135 13,94 145 160 5,14 3,42
200 85 75 90 10,90 85 100 7,99 4,28
240 | 105 90 105 13,46 105 120 8,27 4,55
8 280 | 125 105 120 16,02 22,63 125 140 8,27 4,82
320 | 145 120 135 18,59 145 160 8,27 5,10
360 | 165 130 145 21,15 165 180 8,27 5,37

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 163.
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I WARTOSCI STATYCZNE | BEECH LVL WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

ROZCIAGANIE
wyrywanie gwintu catkowitego
geometria rozciaganie stali
wide edge
L : :
Ll
bez z
otworu otworem otworu otworem
dy L Sg,tot Amin Rax,90. Rax,90. Rax,0,k Rax,0,k Reens
[mm]  [mm] | [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
140 130 150 32,76 22,62 21,84 15,08
180 170 190 42,84 29,58 28,56 19,72
220 210 230 52,92 36,54 35,28 24,36
6 260 250 270 63,00 43,50 42,00 29,00 18,00
280 270 290 68,04 46,98 45,36 31,32
320 310 330 78,12 53,94 52,08 35,96
420 410 430 - 71,34 - 47,56
200 190 210 63,84 44,08 42,56 29,39
240 230 250 77,28 53,36 51,52 35,57
280 270 290 90,72 62,64 60,48 41,76
8 320 310 330 104,16 71,92 69,44 47,95 32,00
360 350 370 117,60 81,20 78,40 54,13
400 390 410 - 90,48 - 60,32
440 430 450 = 99,76 = 66,51
ROZCIAGANIE
wyrywanie gwintu czesciowego
geometria rozciaganie stali
wide edge
L
Ll
bez z bez z
otworu otworem otworu otworem
dy L Sq Anin Rax,90,k Rax,90,k Rax,0,k Rax,0,k Riens,k
[mm]  [mm] | [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
140 55 75 13,86 9,57 9,24 6,38
180 75 95 18,90 13,05 12,60 8,70
220 95 115 23,94 16,53 15,96 11,02
6 260 115 135 28,98 20,01 19,32 13,34 18,00
280 125 145 31,50 21,75 21,00 14,50
320 145 165 36,54 25,23 24,36 16,82
420 195 215 - 33,93 - 22,62
200 85 105 28,56 19,72 19,04 13,15
240 105 125 35,28 24,36 23,52 16,24
280 125 145 42,00 29,00 28,00 19,33
8 320 145 165 48,72 33,64 32,48 22,43 32,00
360 165 185 55,44 38,28 36,96 25,52
400 185 205 - 42,92 - 28,61
440 205 225 = 47,56 = 31,71

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 163.
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WARTOSCI STATYCZNE | BEECH LVL WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
geometria beech LVL-beech LVL rozciaganie stali beech LVL-beech LVL
I —
} §45°
L
| 7
H
L
bez z bez z
otworu otworem otworu otworem
d; L Sg A Bnmin Ry k Ry k Riens,45k Sq A Ryv,90,k Ry 90,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [mm]  [mm] [kN] [kN]
140 | 55 55 70 7,84 5,41 55 70 6,77 5,78
180 | 75 70 85 10,69 7,38 75 90 6,77 6,65
220 | 95 85 100 13,54 9,35 95 110 6,77 6,77
6 260 | 115 95 110 16,39 11,32 12,73 115 130 6,77 6,77
280 | 125 105 120 17,82 12,30 125 140 6,77 6,77
320 | 145 120 135 20,67 14,27 145 160 6,77 6,77
420 195 155 170 - 19,19 195 210 - 6,77
200 | 85 75 90 16,16 11,16 85 100 11,13 10,50
240 | 105 90 105 19,96 13,78 105 120 11,13 11,13
280 | 125 105 120 23,76 16,40 125 140 11,13 11,13
8 320 | 145 120 135 27,56 19,03 22,63 145 160 11,13 11,13
360 | 165 130 145 31,36 21,65 165 180 11,13 11,13
400 185 145 160 - 24,28 185 200 - 11,13
440 205 160 175 = 26,90 205 220 = 11,13
WARTOSCI STATYCZNE | POLACZENIA HYBRYDOWE
PRZEMIESZCZENIE
geometria drewno - beech LVL drewno - hardwood rozciaganie stali
A A -
\45
L
' ' /
L, —
d1 L Sg,A A Sg,B Bmin RV,k Sg,A A Sg,B Bmin RV,k Rtens,45,k
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN]
140 70 65 40 45 3,75 65 60 45 50 3,21
180 110 90 40 45 5,83 95 80 55 55 4,23
220 130 105 60 60 6,96 125 100 65 65 5,00
6 260 170 135 60 60 8,74 150 120 80 75 6,15 12,73
280 170 135 80 75 911 160 125 90 80 6,70
320 205 160 85 75 10,98 185 145 105 90 777
420 305 230 85 75 12,38 270 205 120 100 9,23
200 120 100 50 50 8,57 110 90 60 60 6,15
240 150 120 60 60 10,71 135 110 75 70 7,69
280 180 140 70 65 12,86 160 125 90 80 8,93
8 320 210 160 80 75 15,00 185 145 105 90 10,36 22,63
360 235 180 95 85 16,79 210 160 120 100 11,43
400 265 200 105 90 18,93 250 190 120 100 12,31
440 305 230 105 90 20,39 265 200 145 120 14,29

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 163.
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WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wytrzymatosc projektowa tgcznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomigdzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (Ryy 4) @ wytrzy-
matoscia projektowq od strony stali (Riens, g)-
Rax,k' kmod
Rax,d = min Ym

tens k

Yz

Wytrzymatosc projektowa na przesuwanie tacznika jest wartoscig minimal-
ng pomiedzy wytrzymatoscig projektowg od strony drewna (Rv,d) iwytrzy-
matoscia projektowa od strony stali pod katem 45° (Rieps 45 g):

R, -k

V.k “mod
= mi Y,
Ry,q = min M
tens, 45,k
YMZ

Wytrzymatosc projektowa na scinanie tagcznika wyprowadzana jest z war-
tosci charakterystycznej w nastepujacy sposob:
R = RV,k'kmod
Vd —VM

Wspotezynniki ypm 1 kpog Nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

W celu zmontowania niektorych tgcznikdw moze by¢ wymagany odpowied-
ni otwor prowadzacy. Aby uzyskaé wiecej informacji, patrz ETA-11/0030.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenio-
ne z uwzglednieniem dtugosci mocowania rownej Sg o © Sg, zgodnie ze
wskazaniami w tabeli.

Dla wartosci posrednich Sg mozna interpolowac linearnie.

Wartosci wytrzymatosci na scinanie i przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem srodka cigzkosci tagcznika umieszczonego w ptaszczyznie
scinania, chyba, ze podano inaczej.

Sprawdzenie tacznikéw pod katem niestabilnosci nalezy przeprowadzi¢
oddzielnie.

UWAGI | DBREWNO

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (R4 90 k). Jak i 0° (Ryy o ) pomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tgcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i
tagcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gq ). jak i 0° (Ry g i)
pomiedzy wtdknami drugiego elementu i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
rowna py = 385 kg/m3.

Dla roznych wartosci py, tabelaryczne wytrzymatosci mozna przeliczy¢
przy uzyciu wspotczynnika kgens v (Patrz strona 127).

UWAGI | HARDWOOD

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (R5y 90 k). Jak i 0° (Ryx o k) pomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i
tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gq ). jak i 0° (Ry g i)
pomiedzy wtdknami drugiego elementu i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne obliczane sg dla wkretow wprowadzo-
nych bez wstepnego nawiercania.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
z drewna twardego (hardwood) réwna py = 550 kg/m3.

Wkrety dtuzsze niz maksymalne podane w tabeli nie spetniajg wymagan
montazowych i dlatego nie sg wymienione.

UWAGI | BEECH LVL

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem, dla poszczegolnych elementow drewnianych, kata 45°
miedzy tacznikiem a wtoknem i kata 45° migdzy tacznikiem a powierzchnia
boczng elementu LVL.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie zostaty ocenione z uwzgled-
nieniem, dla poszczegdlnych elementow drewnianych, kata 90° miedzy
tacznikiem a wtdknem, kata 90° miedzy tgcznikiem a powierzchnig boczng
elementu LVL oraz kata 0° miedzy sitg a wtoknem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow LVL z drewna
bukowego réwna py = 730 kg/m3.

Wytrzymatosci charakterystyczne obliczane sg dla wkretow wprowadzo-
nych bez i ze wstgpnym nawierceniem.

Wkrety dtuzsze niz maksymalne podane w tabeli nie spetniajg wymagan
montazowych i dlatego nie sg wymienione.

UWAGI | HYBRYDA

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem, dla poszczegolnych elementow drewnianych, kata 45°
miedzy tacznikiem a wtoknem i kata 45° migdzy tacznikiem a powierzchnia
boczng elementu LVL.

Wytrzymatosci charakterystyczne obliczane sg dla wkretéw wprowadzo-
nych bez wstepnego nawiercania.

Geometria potaczenia zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby zagwa-
rantowac zrownowazong wytrzymatos¢ miedzy dwoma elementami drew-
nianymi.

DREWNO | VGZ HARDWOOD | 1863



